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Focando na adição de valor
A capacidade da Parker de entender as necessidades específicas do negócio de seus clientes, oferecendo-lhes 
as melhores soluções de filtração de fluidos, está baseada em uma equipe técnica altamente especializada, que 
trabalha em avançados laboratórios de análise e simulação de processos de filtração. 

Estes recursos, somados a uma extensa gama de produtos inovadores, faz da Parker um fornecedor único, que 
coloca à disposição da indústria de Óleo e Gás, a mais alta tecnologia disponível no mercado.

A Parker está comprometida com os processos de melhoria contínua, com o aumento de produtividade e a 

redução de custos de seus clientes, ao mesmo tempo que assegura a alta qualidade de seus produtos. 

Estes benefícios estão fundamentados nos seguintes aspectos:

•	 Investimentos	permanentes	em	pesquisa	e
 tecnologia

•	 Novos	produtos	desenvolvidos	para	aplicações
 específicas

•	 Vasta	experiência	em	mercados	específicos,
 permitindo a oferta de soluções personalizadas

•	 Rede	global	fornecendo	eficiente	suporte	técnico	e
 serviços ao cliente

•	 Excelente	reputação	obtida	do	trabalho	em	conjunto	
 com líderes mundiais da indústria de bebidas

•	 Funcionários	altamente	capacitados	e	com	grande
	 experiência	em	seus	campos	de	atuação



Sistemas de filtração para a 
indústria do petróleo
A Parker possui uma extensa gama de produtos para purificação de fluidos para a indústria de petróleo e 
gás,	desenvolvida	ao	longo	de	muitos	anos	de	trabalho	em	conjunto	com	as	maiores	companhias	do	mundo.	
Estas	iniciativas	têm	resultado	no	permanente	lançamento	de	novos	produtos	trazendo	benefícios	técnicos	e	
econômicos para os usuários.

A preservação do meio ambiente, os avanços tecnológicos, a crescente complexidade de equipamentos e 
processos	somados	à	constante	necessidade	de	aumento	de	produtividade,	têm	sido	os	fatores	determinantes	
para o aumento dos requisitos por fluidos cada vez mais puros na indústria de Petróleo e Gás.

A Parker tem contribuído consistentemente para atender a estas necessidades desenvolvendo sistemas de 
purificação específicos para as seguintes aplicações:

•	Água	Industrial

•	Água	e	Gás	de	Injeção

•	Água	Produzida

•	Fluidos	de	Completação

•	Plantas	de	Amina	e	Glicol

•	Proteção	de	Processos	Catalíticos

•	Tratamento	de	água	ácida

•	Filtração	de	Produto	Final:
 · Gasolina
 · Óleo Diesel
 · Querosene de Aviação
 · Óleo Lubrificante
 · Solventes
 · GLP
 · Outros sub-produtos

Principais aplicações



Soluções Parker para filtração de 
água industrial
As unidades de exploração e produção de petróleo, principalmente aquelas localizadas em plataformas 
marítimas, precisam de grande quantidade de água doce para diversos usos, tais como: 

•	 Processos	de	Produção	 •	Limpeza	de	equipamentos	e/ou	instalações

•	 Sistemas	auxiliares	 •	Higiene	pessoal	e	sanitários

•	 Sistema	de	Incêndio

Os equipamentos de dessalinização, osmose inversa, colunas de troca iônica precisam ser protegidos por 
eficientes sistemas filtrantes para garantir um bom funcionamento e longa vida útil. Eficientes sistemas de 
filtração contribuem também para reduzir o consumo de produtos químicos e de limpeza ao mesmo tempo que 
otimizam processos.
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Sistema de filtração para água industrial

Filtro para remoção de partículas e sedimentos:

Filtro de carvão ativado (não fornecido por Parker)

 Filtro de areia (não fornecido por Parker)

•		Abso-Mate	 •	Poly-Mate	 	 •	MegaFlow	Plus

•		Avasan	 	 •	Poly-Mate	Plus	 	 •	MaxGuard

•		ProBond	 •	FulFlo	SWC	 	 •	ParMax

•		Glass-Mate	 •	MegaFlow	 	 •	Bolsas	Plissadas
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Soluções Parker para água de 
injeção
A medida que o petróleo é extraído, a pressão original do poço diminui até se tornar insuficiente para 
proporcionar	o	volume	necessário	para	uma	exploração	econômica.	Neste	momento	se	faz	necessário	estimular	
o	poço	através	da	injeção	de	água	a	alta	pressão.	Entretanto,	contaminantes	sólidos	e	organismos	microscópicos	
presentes na água podem bloquear os poros da formação afetando severamente a produtividade. Eficientes 
sistemas de filtração são, portanto, essenciais para proteger a formação.

Depois da remoção de partículas grossas por meio de um filtro prensa, o polimento da água de mar é obtido 
usando um filtro de cartuchos absolutos, que por sua vez pode ser protegido por um pré-filtro de cartuchos 
nominais.
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Sistema de filtração para água de 
injeção

Filtro para remoção de partículas e sedimentos:

Filtro Prensa (não fornecido por Parker)

Filtro cesto Parker

•		Avasan	 	 •	FulFlo	PCC	 •	Bolsas	Plissadas

•		ProBond	 •	MegaFlow
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 Filtro final absoluto

•		Abso-Mate	 •	FulFlo	336	 •	MegaFlow	Plus

•	Poly-Mate	 •	FulFlo	1401	 •	MaxGuard

•	Poly-Mate	Plus	 •	Glass-Mate	 •	ParMax

4



Soluções Parker para água 
produzida e gás de injeção
Outras	fontes	de	fluidos	para	re-pressurizar	os	poços	são	obtidos	da	própria	formação.	Água	e	gás	são	extraídos	
junto	com	o	óleo,	posteriormente	separados,	tratados	e	re-injetados,	como	mostra	o	diagrama	abaixo:
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Sistema de filtração para água produzida e gás de injeção

Filtro bag ou cartuchos:

Filtro cesto Parker

•		Avasan	 •	FulFlo	PCC	 •	Bolsas

•		ProBond	 •	MegaFlow	 Plissadas

•		Abso-Mate	 •	FulFlo	1401	 •	MaxGuard

•	Poly-Mate	Plus	 •	Glass-Mate	 •	ParMax

•	FulFlo	336	 •	MegaFlow	Plus

Filtro prensa (não fornecido por Parker)

Filtro Final Absoluto

Filtro de adsorção

•	TruBind	Série	300
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Soluções Parker para fluidos de 
completação e retrabalho
Depois de determinar a viabilidade econômica e técnica de um novo poço, ele deve ser preparado para a 
produção,	etapa	conhecida	como	“Completação”.	Neste	processo,	o	poço	é	encamisado	e	cementado,	em	
seguida se fazem perfurações horizontais para permitir o escoamento de gás e óleo na direção do poço. Diversos 
líquidos de alta viscosidade, chamados fluidos de completação, são utilizados para abrir canais de escoamento 
por fraturamento ou acidificação e limpar o poço mantendo o conteúdo de sólidos em níveis compatíveis com a 
formação.

Durante a produção, os poros da formação são progressivamente bloqueados por partículas sólidas causando 
gradativa queda de produção até um ponto em que é necessário realizar uma operação de recuperação do poço 
por	meio	da	injeção	de	fluidos	de	retrabalho	(workover).

É	de	vital	importância	que	ambos	tipos	de	fluidos	injetados	–	completação	e	retrabalho	–	estejam	isentos	de	
partículas que possam obstruir a formação, razão pela qual devem ser  previamente filtrados, conforme o 
seguinte diagrama típico:
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Filtro para remoção de partículas de 2 a 10 µm

Filtro de prensa (não fornecido por Parker)

•		Avasan	 	 •	FulFlo	PCC	 •	Bolsas	Plissadas

•		ProBond	 •	MegaFlow

1

2

•		Abso-Mate	 •	FulFlo	1401	 •	MaxGuard

•		Poly-Mate	Plus	 •	Glass-Mate	 •	ParMax

•		Fulflo	336	 •	MegaFlow	Plus

 Filtro final absoluto3

Sistema de filtração para fluido de 
completação e workover



Soluções Parker para filtração de 
amina e glicol
Soluções	com	base	em	aminas	são	usadas	para	remover	Sulfeto	de	Hidrogênio	(H2S)	e	Dióxido	de	Carbono	
(CO2)	frequentemente	encontrados	no	gás	produzido.	O	processo,	conhecido	como	adoçamento	ou	
dessulfuração,	utiliza	monoetanolaminas	(MEA),	dietanolaminas	(DEA)	ou	metildietanolaminas	(MDEA),	que	
sequestram esses dois contaminantes da corrente de gás sendo posteriormente reciclados num circuito fechado 
onde são contaminados por partículas contidas no próprio gás ou geradas na instalação. Essa contaminação 
causa	sérios	problemas	no	processo	reduzindo	sua	eficiência,	aumentando	o	consumo	de	compostos	de	amina	e	
danificando equipamentos.
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Sistema de filtração para plantas de 
aminas e glicol

Filtro de gás ácido: 5 - 10 µm

•		ProBond	 •	MegaBond+	 •	Fulflo	PCC

•		Abso-Mate	 •	MaxGuard	 •	Fulflo	336

Filtros de amina (glicol) : 5 - 25 µm

•		ProBond	 •	FulFlo	336	 •	MaxGuard

•		Abso-Mate	 •	Flo-Pac+	 •	ParMax

•		Poly-Mate

O gás extraído do poço geralmente 
contém uma alta quantidade de 
umidade, que causa corrosão nos 
equipamentos e perda de poder 
calorífico. O gás é desidratado 
em plantas semelhantes  às de 
aminas; com a diferença que são 
utilizados compostos de glicol, tais 
como	etileno	glicol	(EG),	dietileno	
glicol	(DEG),	trietileno	glicol	
(TEG)	e	tetraetileno	glicol	(T4EG),	
para combinar-se com a água no 
absorvedor e ser posteriormente 
reciclado em circuito fechado.
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Soluções Parker para aplicações 
em refinarias

O	objetivo	da	filtração	é	reduzir	a	quantidade	de	sólidos	e	semi-sólidos	presentes	no	sistema	para		evitar	a	
formação	de	pré-capa	ou	incrustações	no	catalisador,	prevenir	o	desgaste	de	equipamentos	(bombas,	trocadores	
de	calor,	compressores,...)	e	reduzir	o	reprocessamento	de	produtos	acabados.	
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Processos Catalíticos

Os	sistemas	filtrantes	no	processo	de	separação	de	água	ácida	têm	a	função	de	reduzir	a	quantidade	de	material	
particulado	com	potencial	de	danificar	equipamentos	e	instrumentos,	aumentar	a	eficiência	da	operação	e	
atender às normas ambientais.

Separação de água ácida

Sistema de filtração processos catalíticos e água ácida

Filtros para remoção de partículas:

•		ProBond	 •	Glass-Mate	 •	Flo-Pac	 •	Bolsas	Plissadas

•		Abso-Mate	 •	Fulflo	PCC	 •	Flo-Pac	Plus	 •	MegaFlow	Plus

•		Glass-Mate	 •	Fulflo	336	 •	FulFlo	SWC	 •	MaxGuard

•		Poly-Mate	Plus	 •	Fulflo	1401	 •	FulFlo	XTL	 •	ParMax
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Soluções Parker para filtração de 
produtos acabados
A filtração na etapa imediatamente anterior ao despacho assegura que os produtos atendam as especificações 
de engenharia e qualidade, principalmente no que tange ao conteúdo de contaminantes. É neste processo que 
se estabelece a qualidade final dos diversos produtos obtidos no processo de refino, a saber:

•	Óleo	Lubrificante

•	Graxa	lubrificante

•	Solventes
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cartuchos
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Solventes
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de Aviação

Sistema de filtração para produtos acabados

Filtros para óleo diesel, gasolina, solventes, ...

•		ProBond	 •	FulFlo	SWC	 •	MegaFlow	Plus

•		Glass-Mate	 •	FulFlo	XTL	 •	MaxGuard

•		Poly-Mate	 •	MegaFlow	 •	ParMax

•		Poly-Mate	Plus	 •	Bolsas	Plissadas

1

•	Gasolina

•	Óleo	Diesel

•	Querosene	de	Aviação

•	Gás	Combustível	(GLP)

•	Outros	sub-produtos



Laboratório científico de suporte a 
clientes - LCSC
O	Laboratório	Científico	e	a	equipe	de	cientistas	que	constituem	o	Grupo	de	Suporte	Técnico	são	eficazes	
recursos	que	a	Parker	coloca	a	disposição	de	seus	clientes	com	o	objetivo	de	determinar	as	melhores	soluções	
técnicas e econômicas para os mais diversos problemas de purificação de fluidos. 

Sendo	a	filtração	uma	ciência	eminentemente	empírica,	o	estudo	analítico	de	dados	e	as	soluções	propostas	
baseadas em testes de laboratório ou em ensaios de campo são fatores fundamentais para otimizar os processos 
produtivos.
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